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PWR - Plastic Waste Recycling, a.s.

Druhy umelych hmét, ktorych spracovanie je pripustné.

Jedinou surovinou, ktorej spracovanie v zariadeniach je pripustné, su polyolefinové plastové
hmoty, ako su polyetylén (PE) a polypropylén (PP).

Oznacenia pouzivané dodavatelmi polyolefinov na eurdpskom trhu:
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polyetylén (-CH,-CH.-),, - priemyselné oznacenie (PE)

@ high density PE - oznacované ako HDPE - vysokohustotny, Ciselny kéd 02
@ low density PE - oznacované ako LDPE - nizkohustotny, Ciselny kéd 04

Q linear low density PE - oznacCované ako linedrny nizkohustotny LLDPE
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Polyetylén vznika polymerizaciou etylénu. Je pruzny, voskovity, transparentny, termoplasticky.
Pod vplyvom slne¢ného Ziarenia a vihkosti straca pruznost. Vyuziva sa na vyrobu obalov

a igelitovych vreciek, izolaciu kablov a drétov, vyrobu kyselinovzdornych potrubi, flias, hraciek
a celého radu predmetov do domacnosti.
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polypropylén (-CH,-CH(CH:)-), - priemyselné oznacenie (PP),
Ciselny kod 05

Q atakticky
{ izotakticky
Q syndiotakticky
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Polypropylén vznika polymerizaciou propylénu. Pri vysokej teplote a vplyvom kyslika sa
postupne rozklada. Vyznacuje sa velmi nizkou absorpciou vody a priepustnostou. Pre vysoku
mechanicku, chemicku a tepelnu odolnost sa vyuziva na vyrobu obalov napr.: na chemikalie,
potravinarske vyrobky, pouziva sa v stavebnictve, elektronike a v dalSich priemyselnych
odvetviach.

Syntetické polyméry - na rozdiel od biopolymérov - nevznikaju prirodzenou cestou, ale

v plnom rozsahu sa ziskavaju z chemickych zluéenin zlozenych z malych zakladnych &astic,
tzv. monomérov. Syntetické polyméry su zakladnou (hoci obvykle nie jedinou) zlozkou
mnohych hmét, ktorych existencia by bez nich nebola mozna.
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Symboly materidlov na recyklaciu
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Symbol Nazov Symbol Nazov

01 Poly(etyléntereftalat) 40 Ocel

L{).\ZA Vysokohustotny polyetylén L{n\

j

Hlinik

|

03 Poly(vinylchlorid) 50 Drevo

|

a)ﬁ Nizkohustotny polyetylén 51 Korok

r

N\ )
a)a Polypropylén Lso Bavina

4} Polystyrén LG.B Farebna juta
07\ Nylon 70\ Cire sklo
N\ N\

Lzﬁ VInita lepenka i71 i Zelené sklo

r

/\
L21 ; Lepenka, karton 72 Hnedé sklo

N\ .
Lza Papier
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Ukazkové fotografie umelych hmoét
pouzivanych pri spracovani katalytickou depolymerizaciou:

LDPE (makky polyetylén - nizka hustota) Low-density polyethylene
- folia na makké potravinarske obaly, nakupné tasky, vrecia na odpadky

HDPE (tvrdy polyetylén - vysoka hustota) High-density polyethylene

- puzdra na filmy do fotoaparatov, umelohmotné nadoby (z kefirov, jogurtov, tvarohu),
obaly z Cistiacich prostriedkov (napr. obaly zo Sampdnov, sprchovych gélov, tekutych
mydiel, vrchnaky na plastové flase).

PP (polypropylén)
- nadoby, folie, tasky, prepravky, kvetinace
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Percentualny podiel jednotlivych umelych hmot
v surovinovej napini

Surovinova ndpln spracovavana podla popisovanej technoldgie si nevyzaduje hibkovu analyzu
urcujucu percentudlny podiel jednotlivych skupin odpadovych plastov zo skupiny polyolefi-
nov. M6zu sa zmiesSavat v [ubovolnom pomere, to znamena takym spdsobom, ako su skutoc-
ne uskladnené na skladkach komunalneho odpadu.

Mbzeme teda predpokladat, Zze v technologickych procesoch sa budu pouzivat odpadové
plasty: PE/PP = 100%, PS - 0%, PVC - 0%,PA-0%, PET - 0%.

Pripustné znecistenie plastov ur¢enych na spracovanie

Plasty vyuzivané ako surovina v procese katalytického rozkladu musia spinat $tyri nizsie
uvedené poziadavky:

Q vlhkost suroviny - max. 10% hmotnosti surovinovej nadpline,

Q mineralne znecistenie (piesok, prach, sklo, drobné kovové prvky)
- max. 10% hmotnosti surovinovej naplne,

Q obsah makkych folii v surovinovej naplni- min. 30%

Q povoluje sa maximalne mnozstvo drveného plastového odpadu

najviac 30% zo surovinovej naplne.
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Zakladné uzitocné informacie
za ucelom zjednodusenia identifikacie plastov

Véna uvoliiova-

nych plynov
Spravanie sa vzorky Reakcia Spravanie sa plastu zahr'levama
P. - 3 y = . < N L v skimavke Hustota
- Druh plastu pocas zohrievania uvoliovanych pocas zahrievania 5
¢ v skiimavke plynov nad plamefiom alebo , kg/m
po zahaseni
skumavky
zapalenej
nad plameifiom
1 Polyolefiny: velmi lahko sa roztavi, ~Alkalicky po zapaleni dalej hori  slaba3, 900
polyetylén PE po roztaveni sam; svietivy plamen @ spaleného =
polypropylén PP  je bezfarebny s modrym stredom, parafinu 960
kvapkaju kvapky
2 polystyrén PS roztavi sa, a nasledne  Neutralny po zapaleni dalej hori  sladkasto 1080
sa rozpadne sam; svietivy plamen, - kvetinova
po roztaveni, pocas silno dymiaci (hyacint)
rozpadu sa vyparuje
a Zltne
3  polyvinylchlorid  rozpadava sa s tmavo  Silne kysly hori v plameni Kyseliny 1410
PVC Cervenohnedou hordka, hasne mimo = solnej
farbou neho; zlty plamen, a vedlajsia
zeleny na okrajoch, typicka pre
biele dymy pripadne = vinylové
zelené iskry Zivice
4 Polyestery tmavne, rozpaddva sa Neutralny po zapaleni dalej hori  prevazuje 1300
napr. PET atavi sa sam; svietivy plamen, = styrén (vona
dymiaci; hyacintov)
5 polyamidy PA tavisa andslednesa  Alkalicky po zapaleni dalej hori  typicka, 1090
rozpadava, tavenie sam; svietivy plamen, podoba sa -
a rozpad nastdva modrasty so zltym spalenému 130
behom silného okrajom; kvapka, rohu

zahrievania

vznikaju bublinky
a tiahnuce sa nitky
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UPOZORNENIE!!!

Vodny ktipel' umoziuje klasifikaciu plastov z hladiska vhodnosti na spracova-
nie v zariadeni.

Ak plasty ,,plavaji”’, €¢o znamend, Ze ich hustota je mensia ako 1000 kg/m? moZzu sa spra-
covavat. Ak sa plasty ,,topia”, €ize ich hustota je viésia ako 1000 kg/m?, nemali by sa
spracovavat v PCP 700.

Predpriprava suroviny

Surovinova ndpln si nevyzaduje Ziadne rozomielanie pred nalozenim do plniaceho hrdla,
Okrem pevnych hranatych kusov s plochou viac ako 20 cm, ako su napr.: ndrazniky automobi-
lov, skrinky, pocitacové skrine, bandasky a iné predmety tohto typu.

Potreba surovin na predpokladanti vykonnost procesu

Potreba surovin je priblizne 600 - 700 t mesacne a zavisi od kvality ziskavanych odpadov.

<]

Plati zdsada: €im je vstupna surovina ¢istejSia, tym je vicsia spracovatelska kapacita, lepsie
koeficienty spracovania.

Potencidlne zdroje zasobovania surovinami

Potencialnymi zdrojmi zasobovania odpadovymi plastmi moézu byt:
Q triediarne komunalneho odpadu umiestnené priamo na skladkach,

Q podniky, ktoré vo svojich technologickych procesoch vyuzivaju polyolefinové
polyméry, a takto generuju povyrobny odpad,

Q Specializované firmy, ktoré sa zoberaju obchodovanim s odpadovymi plastmi.

Skladovanie a uschovavanie surovin

Potencialnymi zdrojmi zasobovania odpadovymi plastmi mézu byt:Odporudca sa, aby boli
suroviny po predbeznom vytriedeni dovazané v balikoch. Tieto suroviny by sa mali uskladnit
a nasledne uschovavat v suchom, zastreSenom a odvetravanom sklade, ¢o zaisti ich susenie.
Odporuca sa mat v sklade kanalizacnu pripojku spolu s lapacom tukov a separdtorom
uhlovodikov.
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Dr. VI. Clementisa 10
821 02 Bratislava

Prevadzka:
MikuSovska cesta 5454
984 01 Lucenec

+421 910 828 100
hajas@pwr.sk
WWW.PWEF.sk



